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Qui est concerné ? Opérateurs ayant a manipuler les bobines
De Quoi s'aqit-il ? Montage de bobines
Ou ? Lignes 64/58/94/91/54

lllustration du poste de travail
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OPERATION 1 : SANGLAGE

Opérations élémentaires

Sécurité

AutoControle

1- Préparer les accessoires

W

2- Passer sous la bobine

Port des gants

obligatoires
3- Retirer le baton “
4- Récupération de la sangle
5- Accrochage au Treuil Accrocher Bien vérifier la

correctement la
sangle au treuil

qualité de
['accroche

6- Décaler la bobine

Tirer sur la
sangle pour
décaler la bobine

Procédure ?

Passage de sangle et accrochage au Treuil

Matériel utilisé ?

Sangle et Baton pour passage de sangle

Passer la sangle
dans le baton

l
{ .

Retirer le baton

Maintenir la sangle
et retirer le haton

T - T L

] =

| 2 JPasser sous la bobine

- . \"*_
A
sous la premiére =
bobine -

LWJ%}

ineifr
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5 JAccrochage au Treuil

Vérifier la qualité de I'accroche Tirer sur la sangle, afin de décaler la

. ‘ ; 3 hobine légérement vers I'extérieur
C , L s = . _ = B
» . / ———\_\_“h\. y . E —
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OPERATION 2 : LEVEE DE BOBINE ET ORIENTA TION

Opérations élémentaires

Sécurité

AutoControle

1- La bobine a été décalée

Risque de chocs
et
endommagement

Le bord de la
bobine repose
sur la bobine
inférieure

2- Levage de la bobine

3- Orientation

Orienter
I'extrémité de la
bobine vers la
machine

4- Vérification de l'orientation

La bobine est
correctement
orientée

Procédure ?

Levée et orientation de la bobine

— —

La bobine a été décalée

— —

La bobine a été décalée

i Une bobine excentrée peut
entrainer
- des mouvements non
maitrisés lors de la levée
- un endommagement de la
bobine inférieure

N

-
| Vérification

=m g
=18 | ]

L'extrémité de [
@ la bobine se |
trouve ici -
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POINT DE VIGILANCE 1 : RISQUES D'ECRASEMENT

CONFORME NON CONFORME

POINT DE VIGILANCE 2 : FIXATION AU TREUIL

CONFORME

¥

Il sanglage correct
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POINT DE VIGILANCE 3 : POSITION DE LA BOBINE LORS DE L& LEVEE

CONFORME NON CONFORME

i .

Risque de
basculement

S|Lors de lalevée, La
= hobine repose surla
hobine inférieure

Une bobine mal positionnée peut entrainer des mouvements non maitrisés lors de la levée.
De plus, la levée peut endommager la bobine inférieure

POINT DE VIGILANCE 4 : ORIENTATION DE LA BOBINE

CONFORME NON CONFORME

4 W e
y -l W

Orienter la languette vers la machine
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